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(57) Abstract: In order to produce a seamless edible cellulose casing from non-derivatized cellulose, a solution of non-derivatized 
cellulose is extruded in tertiary amine-N-oxide, additives and water, out of an annular nozzle whereby producing a casing, and is 
guided through an air gap into a water bath. The cellulose casing is guided out of the water bath, is cleaned by spraying it with 
heated water, and is subsequently guided through at least two washing lines and a plasticizing line. After exiting the plasticizing 
line, the wet cellulose casing is pre-dried while in a flatly laid state before it is dried to its final moisture content. The pre-drier (13) 
is vertically or horizontally arranged and is comprised of an insulated tube to which air heated by heat exchangers is supplied in a 
precisely dosed quantity and at a constant temperature of up to 130 *C, The main drier (19) is horizontally arranged and contains 
tangentially and radially oriented air nozzles, whose air jets hold the inflated cellulose casing (20) in suspension during the drying 
method. 



^ (57) Zusammenfassung: Zur Herstellung eines nahtlosen essbaren Celluloseschlauchs aus nicht-derivatisierter Cellulose wird eine 
— L6sung der nicht-derivatisierten Cellulose in tertiarem Amin-N-oxid, von Zusatzen und Wasser aus einer RingdUse als Schlauch 
extrudieit und durch einen Luftspalt 
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in ein Wasseibad geftihrt. Der Celluloseschlauch wird aus dem Wasserbad herausgefuhrt, durch Bespriihen mit envarmten Wasser 
gereinigt und danach durch zumindest zwei Waschstrecken und eine Plastifizierangsstrecke geleitet. Nach dem Austritt aus der 
Plastifizierungsstrecke wird der nasse Celluloseschlauch in flachgelegtem Zustand voigetrocknet, bevor er auf seine Endfeuchte 
getrocknet wird. Der Vortrockner 13 ist senkrecht oder waagerecht angeordnet und besteht aus einem isolierten Rohr. dem durch 
Warmetauscher erhitzte Luft in genau dosierter Menge und bei konstanter Temperatur von bis zu 130 'C zugefiihit wird. Der Haupt- 
trockner 19 ist horizontal angeordnet und enthUlt tangential und radial ausgerichtete LuftdUsen, deien Luftstrahlen den aufgeblasenen 
Celluloseschlauch 20 w^hrend des Trocknungsvoigangs in Schwebe halten. 
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(57) Abstract: In order to produce a seamless edible cellulose casing (2) from non-derivatized cellulose, a solution of non-deriva- 
tized cellulose is extruded in tertiary amine-N-oxide, additives and water, out of an annular nozzle (3) whereby producing a casing, 
and is guided through an air gap into a water bath (4). The cellulose casing (2) is guided out of the water bath (4), is cleaned by 
spraying it with heated water, and is subsequently guided through at least two washing lines (9, 1 1) and a plasticizing line (12). After 
exiting the plasticizing line, the wet cellulose casing is pre-dried while in a flatly laid state before it is dried to its final moisture 
content. The prc-drier (13) is vertically or horizontally arranged and is comprised of an insulated tube to which air heated by heat 
exchangers is supplied in a precisely dosed quantity and at a constant temperature of up to 130 *C. The main drier (19) is horizon- 
tally arranged and contains tangentially and radially oriented air nozzles, whose air jets hold the inflated cellulose casing (20) in 
suspension during the drying method. 
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(57) Zusammenfassung: Zur Herstellung eines nahtlosen essbaren Celluloseschlauchs (2) aus nichl-derivatisierter Cellulose wird 
eine Losung der nicht-derivatisierten Cellulose in tertiarem Amin-N-oxid. von ZusStzen und Wasser aus einer RingdUse (3) als 
Schlauch extrudiert und durch einen Luftspalt in ein Wasserbad (4) gefUhrt Der Celluloseschlauch (2) wird aus dem Wasseibad (4) 
herausgeftihrt, durch Besprtihen mit erwarmten Wasser gereinigt und danach durch zumindest zwei Waschstrecken (9, 1 1) und eine 
Plastifizieiungsstrecke (12) geleitet. Nach dem Austritt aus der Plastifizierungsstrecke wird der nasse Celluloseschlauch in flachge- 
legtem Zustand vorgetrocknet, bevor er auf seine Endfeuchte getrocknet wird. Der Vortrockner (13) ist senkrecht oder waagerecht 
angeordnet und besteht aus einem isolierten Rohr, dem durch Warmetauscher erhitzte Luft in genau dosierter Menge und bei kon- 
stanter Temperatur von bis zu 130 °C zugefiihrt wird. Der Haupttrockner (19) ist horizontal angeordnet und enthalt tangential und 
radial ausgerichtete LuftdUsen, deren Luftstrahlen den aufgeblasenen Celluloseschlauch (20) wahrend des Trocknungsvorgangs in 
Schwebe halten. 



